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Original models of plaster are obtained from 
impressions of the dentition of the upper and 
lower jaws of a patient with malocclusion. The 
teeth are then separated from the base of the 
models and reset in wax to a normal occlusion. 
The realigned teeth are fixed in place with wax, 
and impressions of the upper and lower models 
are taken to duplicate the rearranged models, 
forming working models made of plaster. The 
working models are mounted on an anatomic 
dental articulator and a wax occluding model is 
constructed of the new occlusion to cover both 
upper and lower arches. The working upper and 
lower models, together with the wax occluding 
model are buried in plaster in a split cast. The 
wax occluding model in the split cast is heated 
and the wax is melted and discharged out of the 
cast. Silicone resin is then placed into the 
impression of the occluding model and cured. 
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EL tratamiento orfeoddiicico convencional es realiza- 
do con ayuda de bandas mfrfcelicas provistas do un enganche rea 
lizado para adaptarse a los dientes y se fija a los dientes - 
con ayuda de cemento* y ae hace pasar an alambre metglico a - 

5. travSs de las mismas para desplazar los dientes* En este caso 
la fuerza correctora (esfuerzo para desplazar los dientes) — 
utiliza principalmente las faerzas el&sticaa del alambre met & 
lico raismo f y es usado en general ampliamente como dispositi- 
ve de tratamiento ortoddncico * 

10# No obstante* en el tratamiento ortoddncico usando - 

est a tScnica de bandas mdltlples con el ourvado del alambre - 
metfilico en formas complicadas, se ha reconocido que se pr,ocl 
san enormes cantidades de energfa y habilidad asi como largos 
perlodos de educacidn. Igualmente* tal tratamiento no sdlo oca 

15. siona molestias al paciente, sine que ademds presenta otros - 
problemas tales como los dientes cariados o descalcificados o 
la enfermedad periodontal resultante de la adherencia de par- 
ticulas de los aliment os a los dientes durante el tratamiento 
ortoddncico y, ademds* los gastos suben enormemente# 

20. la presente invencidn ha sido coneebida con vistas 

a fabric ar un dispositivo de tratamiento ortoddncico por el - 
que pueda tratarse de man era simple una maloclusidn utilizan- 
do la fuerza eldstica de las resinas de silicona como fuerza 
funcional en vez de alambre metdlico empleado en la actual!-* 

25« dad, y dado que es fdcilmente separable, no produce molestia 
alguna al paciente, haciendo posible la realizacidn del trata 
miento ortoddncico mediant e su uso en la bora de acostarse y 
en las horae en que se permanece despierto eegdn aea necesa— 
rio. 

30* Primeramente, es necesarlo seleccionar oh material 




a. 

• \ ■ ■ 

elaatico de alto peao molecular que satiafaga suficientemen- 
te las especiales y severas condiclonee del tratamiento In- 
traoral* Los aolidtaatea ban aeacubierto que laa resinaB de 
ailicona aon on material elaatico apropiado para el trata— • 

5,. miento ortoddncico qua alcsnzan loa majorae reaultaaoa aesae 
el punto aa vista del eatuaio cientifico» de ingeniarla y -• 
ollnico. A saber, el material ha Biao reconocido estar pro- 
visto de caliaaa cientifica y aa ingeniarla aa manera que - 
no ae aeteriora su elasticidad mientraa pennaaece en la bo- 

10. CBj tiene ua eafuerzo aa rotura auflciente* y ixo aa deforma 
durante largos periodoa aa tiempo debido a la fuerza e;)ercl 
da aurante el tratamiento* Debido a est as importantee psofr 
piedades, el aiapoaitivo da tratamiento de la present e in** 
veneioa puede aer uaado para tratar pacientea aesde laa. at* 

15.. pas iniciales hasta la terminacidn ael tratamiento* 

Igualmente, cambiando la poreidn endurecedora da 
las resinas de silicons y oatalizadores y la mezola de los. 
mismos, sa puede modificar libremente la dureza de la reei- 
na de ailicona ooldeada* Se pueden proporoionar faereaa com 

20. prendidaa entre una fuerza ligera y una fuerza fuerte lo. — 
que reaulta ventajoao desde el punto da viata elinico. EL - 
dispositivo mantiene ua alto grado da tranaparenoia ain to- 
ner aabor ni olor f y ea preparado a partir de ana compoei— 
cidn que no causa datto al euerpo humano*. Bataa propiedadea 

25. no pueden aer ballades en otroa materialea de cauche* 

Ademaa de la resiaa ae ailicona* laa reainas ae * 
poliuretano tienen unas propiedadea aenaiblamente sioilares 
a las mencionadaa mae arrlba, pero laa^resinas ae silicons 
preBeatan ventajas adicionales tales como on tiempo de ela- 

30. boracidn de endurecido maa corto en comparacidn con la resi 
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na de poliuretano f y el proceso det fabrieaoi6n puede ser 
realizado faci3iaente f y por consiguiente.se reconoce una — 
marcadadiferencia entre las dos resinas* Adem6s* cuando se 
uea resinas de poliuretano para preparar dispositivos sirai- 
5# lares* tales resinas se destruyen m la boca del paciente y 
no son transparent es* £or consiguiente* tales disposittvos 
s<51o son usadoe durante las etapas finales del tratamiento 
y no pueden ser empleados desde la fase inicial* 

En eonsecuenciaf los solicitantes hen descubierto 
10* que el dispositivo da tratamiento de la present a invencidn 
fabricado con resinas de silicons desde la prime ra vez* pro 
porciona un medio de tratamiento de un paciente desde ^ 
. mienzo hasta la terminacidn* Hasta la presente, ello sdlof* 
. ha sido posible mediant e el procedimiento conocido que oti^ 
15# liza bandas metfilicas* -> 

La presents invencidn est & destinada a proporcio.- 
nar un dispositivo de tratamiento ortoddncido y un m6todp j- 
de f abricacidn* que utiliza por fin las caracterlsticas- de- 
la resina de silicons mencionada m&s arriba* 
20. * la fi©ira 1 qs una vista oclusal de un modelo. prl 

gLnal con maloclusidn* 

La figura 2 es un alzado de t varlos dientes sepaia 
dos del modelo de la figura 1* 

La figura 3 es una vista oclusal de un modelo ob- 
25* tenido por reordenaeidn en cera de los dientes del modelo - 
original para una oclusidn normal* 

La figura, 4 «s una vista oclusal del dispositivo 
de tratamiento ortoddncico completo*. 

La figura 5 09 un alzado frontal del dispositivo 
30* de tratamiento ortoddncico. 



la figura 6 efs una vista en aecoldn transversal 
tomada a lo largo de la linea VX-YX dela figura 

La figura 7 ea una vista en aeccidn transversal - 
de frente da la aeccidn transversal tomada a lo largo do — 
5, una llnea VII-YII de la figura 4« 

la figura 8 ea una vista da comparacidn relative 
a antes y despufis del tratamiento ortoddncico* correspond- 
diendo la figura 8a a antes del tratamiento y la figura 8B 
a despuds del mismo# ; 
to. la figura 9 muestra la primera realizacidn de la 

presente invencidn* moatraado 9A una vista de frente de la 

• mm * 

condicidn en que se separa unvaoiado partido (9)* mien*..*: 
tras que 9B representa una vista en aeccidn .transversal "dia* 
frente de la condicidn en qua se llena con resina de silica 

15. na el vaclado partido* y 9C muestra • una vista en seccidn — 
transversal de frente de la condicidn en que aoa unidas las 
proporoioneB separadaa del vaoiado partido* 

la figura 10 muestra una seguada realizaoi<5n de * 
la presente invenoidn, mostrando 10A una vista superior de/ 

20* un articolador anatdmico f aientras que 10B muestra una vis* 
ta de costado de la condicidn en que ea ftuadido y desparga- 
do el material de placa de cera aeceaario para fijar los mo 
delos de yeso superior e inferior* y 100 muestra una vista 
da costado de la condicidn en que la* reaina da silicone es 

25# puesta en contaeto a presida aobre la superficie de modelo 
de tratoajo para producir el dispositive de tratamiento orto 
ddnciSo* y 10D muestra una vista en aeccitfn traaaversal to- 
mada a lo largo de la llnea JHC de la figura 101* 

la presente invenoidn es relativa a un primer mSto 

30. do de fabricacidn de un dispositivp de tratamiento ortoddnoi 
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co de resina de oillcona que consists en (a) preparer mode- 
los de yeso de lafc m^dlbulas superior e inferior de un :pa~ 
ciente inoluyendo los dientes que present an malocusitfn* (b) 
determinable relae&Sn e&xtrlca entre los dientes superio— 
5 # res e inferiores del paoiente mediant e la toma de una impre - 
sidii en cora, jfc) tomar una traasferencia del arco de la ca 
ra de los dientes supertores del paoiente para establecer - 
la relaoidn de la mandibula superior con la cabezay la ca- 
ra, (d) colooar pi arco de la .cara en on articulador aaatd- 
10, mice* (e) disponer loa jnodelos superior e inferior del paso * 
(a) en el articulador anatdmico usando el arco de la csra y 
la impresitfn en cera del paso (b) para reproducir la relarr 
citfn exist ente entre las m6ndibulas superior e inferior -del 
paoiente. y fi jar los modelos en. yeso de tal modo que s&Ae 
15* unan los jnodelos al articulador,. (f) retirar los dientes-.d* 
los mqd$loa y realinear I03 dientes' en cera para la oclusdsfia 
normal* (g) daplloar la oc^usidn normal de; los modelos cqa^ 
un material duplicador para f oxmar impreoiones negatirasr ^ 
(h) former medolos de.yeso positives a- partir de las impre- 
20* siones negati7a£?| ;; (i) abrir el articulador para formar m ~ 
espaeio de 3 a. S.maeatse el borde incisor superior a infe- 
rior* (J), ecbar Cera en el espacio para obtener una impre— 
si$a de loa. dientes superiores e inferiores en oclusidn nor 
mal* (fc) poner los dientes de lo* modelos de yeso superlores 
25. e inf eriores del paso (h) dentro de la impresidn de cera del 
paso tih (Af cabrir la combinaoidn resultants del paso (k) 
con csra de tal modo: <iue la cera tenga sustaacialmente la - 
misma forma, y espespr que & dispositive do tratamiento de 
resina de silicone* (a) moldear la combinaci<Sn del modelo ~ 
30, oubierto de cera del peso (1) en un vaciado partido* (n) so^ 




meter el vaeiado partido que contieae el modelo cubierto da 
cera al calor en cantidad auficiente para fuadlr la cara y 
prodaoir an vacio, (o) retirar la cera, (p) llenar al vacio 
con reaina de .silicon* y curar la reaina,. y (q) retirar el 

5, diapositivo de tratamiento de reaina de. ailicona* 

la iOTencifo.ea tambi&t relative a oft eegundo mS- 
todo para producir al dispoaitivo de tratamiento. orfcoddnci- 
co de reaina de ailicona repitiendo : euatanoialmente loa pa- 
aoa (a) -(h) expueatoe. aaterio:roenie incluyendo loa paaoa adi 

to. oionales oonoioteutea en; (i) retirar loa modelos da cera - 
del articulador y auatituirloa por los aodeloe de yeso del 
paso (h) a la vez que ae mantiene la miama relacidn antra, - 
laa aandlfculas superior e inferior* (j) abrir el artioul^ 
dor para f ornar on eapacio de 3 a 5 m antra al fcorde in*l- 

15, aor superior a inferior* (k) foimar reaina de silicona **r* 
mocurable alredodar de loa dientaa aupexioree a inf eriore® 
y curar la reaina y (1) retirar el dispoaitivo de tratamiea 
to reaultante* 

Si Men puede uaaree oualquiera da los procedi— -j 

20* mientoa aaterioxmente identification para fateicar el di*po~ 
aitivo de tratamiento ortoddnoieo.de la preaente invenoidn, 
ae prefiere el primer mdtodo ya que pxopoxslona al medio da 
utiliaacida de la presidn adeouifcda para empujar la reaina de 
ailicona dentxo da cada hendidora qua rodea a loa dientes y 

25% el diapositivo de tratamiento resultant* faoilita una duj£li 
cacidn adeduada de loa dientea del paoiente oxt ocluaidn nor 
. mali 

La preaente invencidn es realizada en un proceao 
que amplea loa pasoa aiguienteat 
30, (a) preparer modeloa de yeso da las mandibulas au 
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perior e inferior do un paciente inoluyendo los aientes que 
presentan maloclusidn. 

Se toma una impre8i<5n de los dientes superiores e 
inferiores del paciente asl como del tejido circundante usan 
5 # do un material duplicador para obtener una impresidn negati 
va# So retira el material duplicador de los dientes y se for 
ma un vaclo en el material^ Se vierfce yeso dentro del vaoio 
de la impresidn negativa para obtener un molde de yeso posi 
tivo de los dientes superiores e inferiores del paciente. 

10v Determinar la relacidn c&xtrica entre los 

dientes superiores e inferiores del paciente mediant e la to 
ma de una impresidn de cera* J -. 

Se dispone c era entre los dientes superiores e"in 
ferlores del paciente para obtener una impresidn del bocadei 
15. para determinar la relacidn cdntrica de los dientes supdrfg 
res e inferiores. Esta impresidn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correctamente los modelos^ 
de yeso superior e inferior preparados en el paso (a)* * '\ 
(c) lomar una transferencia del arco de la cara - 
20. de los dientes superiores del paciente para establecer y. re 
producir la relacidn exLstente entre la mandlbula superior 
con la cabeza y la cara* 

Se usa un arco de la cara para tomar una impresidn 
en cera de los dientes superiores d6l paQiente para reprodu 
25* cir la relacidn exist ente entre la mandlbula superior con - 
la cabeza y la cara* Este paso results vital para el proce- 
so de la inveaeidn, ya que proporciona el dnico medio para 
reproducir correctamente la relacidn final de las mandibu- 
las superior e inferior del paciente y este procedimiento - 
30% sirve de base para alinear correctamente los modelos de ye- 




8. 

so a partir do los cuales hay quo preparer el dlapositivo - 
de tratamiento ortoddnoico* El diepositivo debe tener la — • 
mlema relacidn entre la mandibula auperior e inferior qua - 
lae del paciente de tal modo que, caaado se uea el disposi- 
5, tivo* la relacidn de los dientes se ajuste adeeuadamente en- 
.el. dlapositivo para hacer que se muevan los dientes hacia - 
la oclusidn normal* 

(d) Colocar el arco de la cara en un articulador 

anatdmieo* 

j 0m el arco de la cara con la impresidn en cera de — 

los dientes superiores del paciente se acopla con un articu 
lador anatdmieo para alinear correctamente los modelos d*,r 
yoso superior e inferior* 

(e) Colocar los modelos superior e inferior del-"- 
15* paso (a) en el articulador anatdmieo asando el arco de la - 

cara y el bocado de cera del paso (b) para reproducir la, re 
lacidn extstente entre las mandibulaa auperior e inferior - 
del paciente y fijar los modelos en yeso de tal mode que se 
unan los mismos con el articulador* . 0 

20. Est© procedimiento es realizado colocando los. - ~ 

dientes del modelo de yeso superior preparado en el paso — ■ 
(a) en la impresidn de cera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anatdmieo*. Se pone yeso encima del mo- 
delo superior y se le empuja contra la parte superior del - 

25* articulador permitidndoSe seoarae* haciendo asi que el mode 
lo superior se una a la parte superior del articulador* Una 
vez que se ha secado el yeso, se retira del articulador el 
arco de la cara* EL mo dele superior ha sido colooado ahora 
en el articulador en la misma relacidn que la posicida natu 

30. ral de los dientes y mandlbulas superiores del paoiente. 
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La impresidn del boeado en oera preparada en el - 
paso (b) ee eoloca sobre los dientes del modelo superior y 
se pega o une* EL modelo de yeso inferior del paso (a) se 
inserta dentro da la porcitfn inferior de la impresidn de — 
5* oera qoe estd unida con el modelo superior* Se vierte yeso 
sobre la superficie del modelo inferior y se oierra el ar- 
ticulador y se deja seoar el yeso de tal modo que el modelo 
inferior quede unido con el articulador* 

. -Hasta est* punto del proceso de la invenei6nfr los 
10. modelos deyeso superior e inferior fcan sido unidos con el 
articulator de tal modo que se establesca una reproduccidn 
exacta de la relacidn existente entre las mandlbulas y dietf 
tes del paciente* 

(f } Retirar los dientes de los modelos y realinear 
15* los dientes en cera para la oclusidn normals »"o /r 

Los dientes de yeso son retirados individualmente 
del modelo de yeso por medio de una sierra de cuchilla delga 
da* Despu6a se echa material de cera sobre la base de los- *• 
modelos de yeso de los que se ixan retirado los dientes indi 
20* vidualea y se colocan los dientes en la cera orden&xdolo^ en 
oclusidn normal* En eate punto* los modelos superior e infe 
rior tienen los dientes colocados de tal modo que el dispo- 
sitive de tratamiento orfcoddncico de resina de silicona a - 
fabiicar mediante el proceso de la invencidn desplace los - 
25* dientes a la posicidn formada por los modelos de cera* 

(g) Duplioar la oolusidn noiraal de los* modelos con 
un material daplicador para formar impresiones negativas* 

" Se forma un material duplicador alrededor de los 
modelos de c$ra para formar impresiones negativas en oclu— 
30* sidn normal- Se retira el material de los modelos y lasim- 
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presiones muastran las vacios de ios dientee ea odusidn — 
normal* 

(h) t Formar modelos de yeeo positives a parfcir de 
la impresidn negative* 
5 # so vierte yeao ea los vacios de la impresidn ne^a 

tiva para preparer modelos de yeso positivos que muestran - 
la po3ici<5n de los dientes del paciente despufis del trata— 
miento con el dispositivo de- tratamiento ortoddncico fabri- 
cado por ol proceso de la invencidn* 

10 ^ (i) Abrir el arfeiculador para formar un eapacio de 

3 a 5 m entre el borde incisor superior e inferior* 

Se abre el articulador de tal mode que se ftenav* 
un espacio de 3 a 5 mm. pref eriblemente de 4 mm* entre eX A 
borde incisor superior e inferior. Bate espacio es neces©~* 

15.* rio para formar correctamente el dispositivo de tratamie&to 
orfcoddncico en el que la resina de , silicone ilenard el eega 
cio comprendido entre los dientes y euando el paciente mue^ 
de.la resina durante el tratamiento orfcoddncico# la fuersa\ 
de mordedura y la reeilienoia de la resina ayudardn a des-t 

20* plazar los dientes* 1 
(j) Eehar cera en el espacio para obtener una im- 
presidn de los dientes supexiores e inferiorea en oclusidn 
noraal. 

Bate paso es necesario para obtener la relaeidn - 
25 ♦ eorreota antra los dientes auperiores « inferiores* Esta im 
presidn serd usada posteriormente para reemplazar a los mo- 
delos de cera por los modelos de yeso del paso (h) en el -ar 
ticulador* 

(1c) Steer los dientes de los modelos de yeso sui>e 
30. . rior e inferior del paso (h) en las impresiones de cera del 
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paso (*)• 

loa modelos de yeso en oclusidn norjaal tal como ~ 
son preparados en el paso (h) son colooadoa en la impresidn 
de cera obtenida en el paso (j>« La impresidn de cera ea en 
5^ pleada para alinear correotamente los modelos de yeso supe- 
rior e Inferior* Eata combinaeidn o monta je da realizada por 
separado y f uera del arfciculador* 

(1) Cttbrir la combinacida resultaate del paso (k) 
con cera de tal moda que la cera tent a prdcticamente la mis 
10, ma forma y espesor que el dispositivo de tratamiento de re~ 
sina de silicona* 

Se dispone cera sobre todas las dreas superfici§- 
lea de los dientea y la porcidn representativa del tejido.*— 
de los modeloe superior e inferior que incluye el materials 
15, de cera colocado entre los dieates/ del paso (k>* EL mate*4rt : 
de cera deberfa tener prdcticamente la misma forma y esp&rr 
sor que el dispositivo de tratamiento de re3ina de silicona 
.que hay que preparer durante el proeeso. como se. esslicarfr - 
mas adelaate* *. m I 

20, (m> itoldear lacombinacida del modelo cubierto, de 

.cera del paso (l) en ua vaciado partido* 

ia combinacida preparada en el paso (1) es ooloca 
da ea la mitad inferior de on vacisido partido y se vierte - 
yeao en el vaciado . para cubrir toda la mitad inferior del - 
25. modelo de coabinacida* Se deja secar y endurecer al yeso y 
se aplica ua medio de aeparacite sobrc la capa de yeso enda 
recido * 

^Se da la vuelta al vaciado partido y se vierte ye 
.so en el vaciado y se cierra este dltimo de tal mode que la 
30. porcida superior expuesta de la combinacitfn quede empotrada 
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totalmente en el yeso blando* Debe usarae eafioiente canti- 
daa de yeso de manera que el oisoo cubra toda la superacid 
del modelo de combinacidn lo que ea pue*fto de manifesto ~- 
cuando fluye el yeso por f uera del vaeiado * Se maatiene en- 
5, torxces el vaeiado aprotado y se deja aecar el yeso* 

(a) Someter el vaeiado partido que contiene el jao 
dalo cubierto de cera a on oalor'Suficieate para fundir la 
c era y pro ducir ua vacio* 

Todo el v&ciado partido que eontiene el modelo — 
10* preparado en el paso (m) es ealeiitado diaponitodolo por — 
ejemplo en agua hirvieado durante on tiempo euficiente para 
fiadir la oera* 

(o) Ketirar la eerai 

Se abre el vaeiado partite, y se retira la cera— 
t5. fundi da dejando un vacio alradedor de loa dieatee y el t&ji; 
do del modelo * de yeso iacluyendo el espado eompreadido uar* 
tre loa dieates superiorea e inferiores* 

(p) Henar el vacio con resina da silicone teimo 2 * 
curable y curar la resina* I 
20^ se echa un material de resina de silicoaa blando ; 

dentro del vacio en cantidades auficientea para llenar com- 
pletamente el mismoi Se cierra el vaeiado fuertemente de ~ 
tal mo do que el material de resina llene completamente cual 
quier espacio y hendidura y el material ea exeeso fluird ~ 
25* por fuera del vacloi EL vaeiado partido es sometido entoa— • 
oes al calor por ejemplo ea agua hinrieado durante ua perlo 
do de aproxidademente 40 ndautos para curar el material de 
resiaa de silicona* 

(q) Betirar el. dispositive de tratamieato de resi 

30* aa de silicoaa« 
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EL vaciado part ido • es retirado,. enfriado* abierto 
y el dispositivo de tratamiento ortod<5ncico de resina de si 
licona resultants es retirado> 

Como paso final r el dispositivo de tratamiento re 

5# suit ante puede ser recubierte con una soluci<5n de resina de 
silicona que eontenga dos resinas de ailicona diferentes, - 
incluyeado un catalizadpr. para dar una superficie lisa, — 
Clara e invisible* Se mezelan las dos soluciones en una re- 
lacitfn de aproximadamente 10 a 1* EL procedimiento descrito 

10* mds arrlba es el mdtodo preferido> ya que el dispositivo de 
tratamiento es fabricado como resultado de la utilizaci6n *• 
de un vaciado partido para empujar la resina de silicona.^ 
dentro de cada espaoio y hendidura del vacio del modelo '48" 
yeso* "* c - 

15* En una segunda realizacidn de la invencidn* Q6 u o-£ 

emplea un proceso similar* con la excepcitfn de que s<51o 
repite loo pasos (a) a (h) del proceso anterior* Se ejecgt v a 
la segunda realizacidn mediants los pasos siguientest • "\ 

(a) Preparar modelos de yeso de la m6ndibula ^upj* 
20. rior e inferior del paciente incluyendo los dientes que-#re 

sentan maloclufli&u 

' Se toma una impresidn de los dientes superiores e 
inferiores deLpacienta asi como del tejido circundante us an 
do un material daplicador para ofctener una imp*esi<Sn negatt 
25. va* Se retira el material duplicador de los dientes y se for 
ma un vacio en el material* Se vierte yeso dentro del vacio 
de la impresidn negativa para obtener un molde de yeso ppsi 
tivo ae los dientes superiores e inferiores del paciente* 

(b) Determiner la relacitfn c&itrica entre los ~ 
2Q ft dientes superiores e inferiores del paciente mediante la to 
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■ r t | 

ma de una impresidn de cera» 

3e dispone cera entre loa dientes superiores e In 
f eriores del paciente para obtener una impresidn del bocado 
para determiner la relaeidn cdntrica de los dientes superio 
5# ws e inf eriores, Esta impresidn da cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correstamente los moldes 
de yeso superior e inferior preparados en el paso 

(c) Tomar una transferencia del arco de la cara de 
los dientes superiores del paoiente para establecer y repio 

10* ducir la relaeidn existente entre la; mandlbula superior con 
la cabesa y la cara* 

Se osa un arco de la cara para tomar una impre<*^ 
sidn en cera de los dientes superiores del paoiente para'Ve 
producir la relaeidn existente entre la mandlbula superior-* 

t5» con la cabeza y la cara* Este paso es vital para el prosdsa; 
de la invencidn* ya que proporciona el dnico medio para 
producir correctamente la relaeidn final de las jnandlbulaa\ 
superior e inferior del paciente y este procedimieato six?* 
de base para alinear correctamente los modelos de yeso a — ^ 

20. partir da los cuales bay que preparar el dispositivo de>*ra 
tamiento ortoddncico* EL dispositivo debe tener la misma re 
lacidn entre la mandlbula superior e inferior que las del * 
paoiente de tal mo do que* cuando se usa el dispositivo* la 
relaeidn de los dientes se ajuste adecuadameate en el dis — 

25» positive para hacer que so muevan los dientes hacia la oolu 
sidn normal* 

(d) Colocar el arco de la cara en un articulador 

anatdmlco* 

EL arco de la cara con la impresidn en cera de — 
30* los dientes superiores del paciente se aoopla con un articu 
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lador anattfmico para alinear correct amente los modelos de - 
yeso superior e inferior* 

(e) Colocar lea modelos superior e inferior del - 
paso (a) en el articulador anattfmico usando el arco de la - 
5* eara y el bocada de cera del paso (b) P&ra reprodaoir la re 
.lacidn existent© entr* las mandlbulas superior e inferior - 
del paciente y fi jar los modelos en yeso de tal mo do que se 
unan los aismos eon el articulador* 

Este procedimieato es realized© colocando loo - - 
tCU dientes del modelo de yeso superior preparado en el paso 

(a) en la impresidn de cera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anatdmico* Se pone yeso encima del* v mpr 
*delo superior y se le empuja contra la parte superior de3y w ~ 
articulador permiti4fidole secarse* haciendo asi que el mo4o 
15* lo superior se una a la parte superior del arbiculador^^^ 
vez que se ha secado el yeso* se retira del articulador ^el 
arco de la cara* EL modelo superior ha sido colocado ahora 
en el .articulador en la misma relacidn que la posicidn <nsffcu 
ral de los dientes y mandf bulas supariores del paciente* ; 
2d* La improsidn del bocado en cera preparada en ^1 ^ 

paso (b) se coloca sobre los dientes del modelo superior y 
se pega o une* 2L modelo de yeso inferior del paso (a) se - 
inserts dentxo de la porcidn inferior de la impresidn de ce 
ra que estd unida con el modelo superior* Se vierte yeso so^ 
25. bre la. superficie del modelo inferior y se cierra el articu . 
lador y se deja secar el yeso de tal mode que el modelo in- 
ferior quede unido con el articulador*-. . 

• • , Hasta este punto del proceso de la.invencidn* los 
modelos de yeso superior e inferior han sido unidos con el 
3Q* articulador de tal modo que se haya establecido una repro — 
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duecitfn exacta de la relacida existent© entre las aanaibu— 
las y aientes del paciente* 

(f ) Hetirar loa aientes ae las modelos y reali— 
near los dientes en cera para la oclusidn normals 

j rf : ioa aientes ae yeso son retirados individaalmente 

del modelo ae yeso por medio de ana sierra de cuohilla del- 
gada# DespuSa se echa material de cera eobre la base de los 
moaelos de yeso de los que se han retirado los dientee indi 
viduales y se colocan loa dientes en la cera oraendnaoloa - 

10* on oclusidn normal* En eate punto* los moaelos superior e - 
inferior tienen los aientes colocados de tal modo que el — > 
dispositive de tratamionto ortoddncico da reaina de silixsotia 
a f abricar mediante el proceso de la invenoidn desplace 
los dientes a la poeicidn formada por loa moaelos de cera*"* 

15# . (g) Daplicar la oclusldn normal de los modeloa' r^ 

con un material daplicador para formar impresiones negat^ 
vas» 

3e fonna un material duplicador alrededor ae Iqb*. 
modelos de cera para formar impresiones negativas en oclu-f 
20* sidn normal* Se retira el material de los modelos y las>im* 
preoiones muestran los vacios de los dientes. en oclusida ~* 
normal* 

(h) Pormar modelos de yeso positives a partir de 
la impreeidn negativa* 

25, 3e vierte yeso en los vacios de la ijnpresida nega 

tiva para preparer modelos de yeso positives que muestran la 
pooicidn de los dientes del paciente despute del tratamieato 
con el dispositivo de tratamiento orfcoddncico fabricado por 
el proceso de la lnvencldn* 

30 r (i) Retirar los modelos de cera del articulador y 



sustituirios por los modelos de yeso del paso (h) a lei — 
vez que se mantiene la misma relaoidn entre las mandf hulas 
superior e inferior* 

los modelos de yeso duplicados que han sido pre~ 
parados en el paso (h) se montaa sobre el articulador de — 
acuerdo con los siguiente pasost 

• (1) Se retira el modelo de cera superior del arti 
culador y se coloca y dispone el modelo de yeso superior s£ 
bre el modelo da cera inferior de tal modo que el modelo de 
yoso laaatenga eizactamente la misma relacitfn con el modelo - 
de cera inferior que el modelo de cera superior que se ha - 
retirado* Sn este panto* el Sodelo superior se fabrica $n*t 
yeso y el modelo inferior tiene los dientes colocados de*?*; 
ra* 

(2) Se vierfce yeso sobre la parte superior del^w 
delo superior de yeso y se cierra el articulador da tal JCk- 
do que* cuaado se seca el yeso* el modelo de yeso superior, 
quede unido al articulador* "* 

(3) Se retira el modelo de cera inf erior del arti 
culador y se sustituye por el modelo do yeso inferior del * 
paso (h) colooando y posioionando el modelo de yeso inferior 
en alineamiento con el modelo superior unido ahora al articu 
lador del modo que ha sido descri-to w&s arriba* Se vierte - 
entonces yeso sobre la superficie del modelo de yeso infe— 
rior r se cierra el articulador y una vess seoado el yeso f . el 
modelo inferior queda unido al articulador* 

(!) Abrir el articulador para formar un espacio - 
de 3 a 5 ma entre el horde incisor superior y el inferior* 

De nuevo r este espacio es necesario para formar - 
correctamente el dispositivo de tratamiento de resina de si 
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licoaa que ha sido deecrito previamente en el paso (i) del 
primer procodimianto* 

(k) Formar resina de eilicona termocurable alredj& 
dor de los aientea auperioree e inferiorea y ourar la real- 
5* na* 

la resina de sillcona blanda es prensada a mano - 
sobre toda las fireae euperficialea de loa dientes, anterior 
res y posterioreo*. y entre loa dientee superiores e inferio^ 
res para llenar el espacio creado ea el paao anterior* La - 

.10* resina es mqdeladaa la forma final del diapositivo de tra- * 
t ami onto recortando todo el excoso de material* El con junto 
completo.es aometido entoncoa al calor diaponidndolo por*-? 
ojemplo en agua hinriendb durante aproximadaiaent e 40 mining 
tos para curar la reaina* So comprenderd que en cualquier* «* 

15* procedimiento de la preaente invenoitfn* la resina puedev&cr 
curada por calentamiento a ana temporafcura de 100 a 
por medio* porcejemplo* de agua hlrviando 0 aire caliente»\ 
(1) Betirar el diapositivo de tratamiento reaul«- 
tante* I 

20* DespuSo de curar la resina* ne enffcla todo el«con 

Junto del modelo de yeao al que estd aplicado el material - 
de resins de ailicona*. se abre el arfriculador y se retira - 
del vaciado de yeao el dispoaitivo de tratamiento reault an- 
te* 

25% EL dispo3itlvo puede ser recubierto entonoea con 

la resina de sillcona de dos component ee que ha aldo descxl 
ta m&B arriba para dar un pro duct 0 final que tiene un aoaba 
do suave* 

Puede emplearae varlos tipos de materialee de re- 
30*. oina do sillcona en la. preaente lnvencidn*. siempre que loa 
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mismos tengan las propiedades fisicas correctas para despla 
zar los dientes de un paciente deflde la posici<5n de maloclu 
si<Sn a la oclusidn normal* las propiedades proporcionadas - 
por los materialos de resina de silicona empleados en la pre 

5 # sente. invenoidn incluyen las resinas que son fdcilmente cu- 
rabies sometiendolas a la accidn del calor a una temperatu- 
ra ra de 100 a. 130SC* no tienen olor r sabor as! como ningdn 
tipo de ingredientes quimicos que f uesen noclvos para el - 
cuerpo* AdemdSf las resinas de la presents invencidn son — 

10» transparentes por lo que puede obserrarse los dientes y las 
enoias del paciente a travfis del dispositivo de tratamiento 
durante el tratamiento* 

los materiales de resina de silicona empleados"pn 
la present e invenoitfn son preparados en una composicidn>que, 

15, oontiene (a) on material a base de resina de silicona y^bJr 
un catalizador que incluye un aceite tal como caceite de alii 
cona* iunque puede emplearse varios tipos de materiales 4 de* 
resina de silicons que tengan las propiedades oitadas antfc^ 
riormente, los ejemglos de los mismos incluyen los materials 

20* qae tiene la formula* * 

(a) (—Si — 0 Si— 0 — Si — 0 — Si — 0 — Si-j 

EI catalizador erapleado en la composition da real 
25* na de silicona incluye los rapresentados por la siguiente' - 
formula: 

CI CI 
(o) oi-^^S~°~°~?H^)"" C:L 
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la composicidn de oatalizador comprenda aa aceite tal como 
aceite de silicons* la composicidn de catalizador contiene 
aproxLmadamente de 40 a 5(# del catalizador y del 50 al 6<# 
aproxLmadaraente del aceite* La relacidn del material de re- 

5« sina de silicona a la composieidn de catalizador puede ser 
aproxLmadamente 100 gr# de (a) a 1-2 gr aproximadamente de 
(b) t respeotivameate* 

La composieidn de resina de silicona puede ser — 
preparada mezelando entre si (a) y (b) en una mezoladora du 

10# rante un tiempo suficient e para obtener una mezcla fleica - 
complete de los materiales* La composieidn resultants puede 

ser entonces almacenada en un 6rea frla tal oomo un- refrlge 

•» 

***** 

rador* ... 

Las piopiedades del material de resina de sili*o~ 
15 * na a emplear en la present e invencidn *on las siguieate?: 
T) Dureza (J13) aproximadamente de 40 a 60 

2) Besistencfe a la * de 85 a 130 k«/cfl? 
traccddn « m 

3) Defoni^cWn pldstica * de 400 a 560^ / \ 

4) Peso molecular * «x 10 5 (silicon* 

base) ^ 

20. 5) 200* mddulo " de 35 a 45 *a/«nf 

La figura 1 muestra el modeld de yeso original — 
despu^s de tomar una impresidn de la maloolusidn de un pa— 
ciente a tratar que incluye dientes t fabrieadoe tambi&i en 
yeso* 

25, La figura 2 muestra los respectivos dientes retira 

dos del oodelo original de la figura 1 f y la fi©xra3 mues- 
tra la condicidn en que los dientes estan reordenados en la 
oclusidn noxmal ueando cera 2 empleada para montar y fijar 
los dientes* La figura 4 muestra el dispositivo de trata- - 

30# miento ortoddncico completo usando resina de silicona 14 co 
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mo material do partida f y la figura 5 muestra el dispositi 
vo que tiene agujeroa de ventilacidn 3 para la respira- - 
cidn y los dientea mostraaos por llneas de puntos son im— 
presiones negatives de los dlentes que estSn reordenados a 

5t la oclusidn normal^ los aientea mal alineados del paoiente 
a tratar se insert an en el dispositivo que tiene las impre- 
aiones negatives al oerrar el paciente sua mdndlbulas uni&i 
dolas entre al* Cuando ea def ormado por los dlentes el dis~ 
positivo.de reaina de silicona* se genera la fuerza compen- 

10* sadora de la resina y la fuerza correctors hace que los dim 
tes se desplacen a la ocluaidn normal del dispositivo* 

£a figura 6 es una vista en seccidn transverse*!, „^ 
tomada a lo largo de una Hnea VI-VI del dibu;}o precedent^ 
y la figura 7 es una vista en seccidn de f rente tomada a*~. 

15. lo largo de una Hnea VII-YII de la figura 4 que muestrsrnn- 
molde cdncavo 4 del dispositivo para la insercida de un ms>^ 
lar de la mandlbula superior, y un molde c<5ncavo 5 para eft-, 
molar de la mandlbula inferior* la figura 8 es un dibujo de 
comparacidn que mueetra las condiciones exist entes antes y- 

20* despufis del tratamiento ortoddncico con el dispositivo ds - 
la invencidn* correspondiendo la figura &A a antes del tra- 
tamiento ortoddncico, mientras que la figura 8B corresponde 
a despufis del tratamiento ortoddncico y mostrando tambiSn un 
diente anterior 6 de la mandlbula superior, y un diente an- 

25. terior 7 da la mandlbula inferior* La figura 8a muestra hue 
cos en el lado del labio del diente anterior superior y en 
el lado de la lengua del diente anterior inferior. la figu- 
ra 8D no muestra el hueco debido al. movimiento del diente - 
con la fuersa ortoddncica generada por la fuerza compensado 
30. ra de la resina durante el tratamiento. 
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la figura 9 muestra la prlmera realizacidn de la 
presents inveiicidn* y la figura 9A muestra la condlcidn en 
la que el vaciado parfcido 9 ostd separado y contiene los mo 
delos de yeso con los dientes en ocluaidn normal empotrados 

5 # en yeso 12» y 9B muestra la condieidn en la que la resina - 
de silicona 0 es llenada o vertida en la mitad inferior del 
vaciado partido, y 90 muestra la condicidn en la que los va 
ciados partidos separados est&i uaidos y la resina de sili- 
cona 8 rodea completamente los. dientes, y 10 designa un - - 

10. miembro de coaexidn para, el vaciado parti do, 

la figura 10 muestra la segunda realizaoidn, de la 
presente invencidn y 10A es una vista superior del artiejala 
dor anatdmico 11> y 10B es la vista lateral del mismo, tfdiJ* 
trando la condicidn en la que la placa de cera es fundida»y 

15. descargada, y en est a posicidn condioional* la resina do\— 
silicone se apiica a presidn y se moldea sobre los models 
de yeso para formar el dispositivo de tratamiento ortoddnci 
co# El dibujo 100 es una vista, lateral del dispositivo de »*- 
tratamiento ortoddncico formado con la resina de silicons, 

20. y cuando es curado este dispositivo por medio de agua car-* 
liente y aire caliente, se obtiene un product© final* la 
figura 10D es una vista en seccidn transversal tomada a lo 
largo de una linea X-X de la figura 10A. BL ndmero 12 desi£ 
na un modelo de trabajo* y el ndmero 14 desigaa el disposi- 

25# tivo de tratamiento ortoddncico* , 

El dispositivo de tratamiento do resina de sili- 
cona preparado mfis arriba tiene impresiones Oi.vacios negati 
vos que son un duplicado de loa dientes del paoiente y des- 
plazan los dientes del mismo a una posicidn deseada tal co- 

30» mo la oclusidn normal durante ol tratamiento* KL tratamien- 
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to drfcoddncico completo es realizado (a) abriendo la boca - 
del paciente para deBcubrir las maxxdlbulas y dientes supe— 
rlores a inferiores* (b) adaptando el dispositivo usando la 
presida de los dedos para apretar el dispositivo sobre los 

5 # dientes supericres< y (c) corrando la mandlbula inferior pa 
..ra apretar el dispositivo sobre los dientes inferiores. El 
movioiento real de los dientes es realizado (d) apretando - 
los dientes superiores e inferiores entre si durante breves 
perlodoa de tiempo f preferlblemente entre- 10 y 20 segundos 

10, aproximadamente para hacerque el dispositivo aplique pre— 

si<5n o fuerza contra los dientesy relajando las mandibulas 

j 

para aliviar la presidn y repitiendo el apriete y la re£a;Ja 
ci(5n durante las boras en que el paoiente permanece despi$r 
to* (o) manteniendo el dispositivo sobre los dientes del- pa 

15« ciente durante las koras de sueflo r y (f) repitiendo los^ga^ 
80s (d) y (e) durante un pexiodo de tiempo sufioiente para 
desplazar los dientes a la posioidn deseada. 

Se comprenderd que cuando la maloclusidn es gra^ 
ve tal que los dientes deban ser desplazados a distances - 

20* considerables* puede ser necesario usar varios dispositiyos 
de tratamiento de la invencidn de inodo que los dientes pue- f 
dan ser desplazados a cortas distanoias con cada tratamien- 
to de acuerdo con los procedimientos de tratamiento ante- - 
riormente expuertos* Igualmente, cuando son necesaiios va— 

25. rios dispositivos para el tratamiento * cada dispositivo pue 
de ser preparado de acuerdo con los procedimientos anterior 
mente descritos* 

EL dispositivo de tratamiento oxtoddncico obtenido 
de acuerdo con la presente invencidn. produce una oc&usidn - 

30. normal sobre la base de los dientes reordenados del paoiente*- 
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Al ser corregidos gradualmente los dientes deepu6s de colo- 
carlo en la boca, no imprlme esfuerzos indebidos a los dien 
tea ni a la estructura periodontal* haciendo actuar a la — 
fuerza correctora del dispositivo y, en oonBeouencia, se — 

5« realisa el tratamiento ortoddncico* 

Debido a sua propiedades f el dispoaitivo de trata 
jaiento ortoddncico moldeado en resina de silicona no paede 
ser deformado permanent emente y est4 litre de cambios debi- 
dos a los esfuerzos* Sa dureza puede ser modificada libre— 

10# mento y paede haoerso traneparente sin sabor ni olor* por - 
lo que resulta muy vent a Jo so no adlo por oonstituir un exce 
lente tratamiento ortoddncico sino ademds por su facili&ad 
de utilizacidn por parte del paciente* 

Particulaimente* la presente invencidn resulta — 

15, ventajosa on comparacidn con las resinaa de poliuretano ipo** 
nocidaa* dado que el tiempo de polimerizaoidn del poliureta 
no es de aproximadamente 20 mlnutos* y por consiguientcla* 
presente invencidn acorta enormemente el tiempo de fabrics 
cidn. Igualmente* la resina de. poliuretano produce espuaa - 

20# de gas de ficido carbdaico en grandes cantidades cuando raag 
ciona con el agua en el yeso y* por cpnsiguiente, el modelo 
de trabajo tiene que ser fabricado usando reeinas espeoia-*- 
les* y tiene la deeventaja de producir deformaciones debido 
a la gran contraccldn rosultante del termocurado de la res! 

25* na* Por consiguiente,, en caso de uaarla resina de silicone 
de la presente invencidn* puede utilisarse yeso para fabri- 
car el modelo de trabajo y no se produce defoxroacidn alguna 
y, en coneeouencia* el dispositive de tratamiento ortocdnci 
co puede ser producido con una precleidn inerementada* 

30* Igualmentet al usar resinaa do poliuretano» la ma 
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nipulaeidn fid liqoitjo no d^lsida yja j^oompaEiada do peligro,, 
y ee neoaoaifta i©xa3itfeate 1^ dosespuoadtfn durante el proce 
bo a* afiitaeidtt eon una bomba de vacio para impedir la esjpa 
maoidxx del poliuretano* For otra parte* debo ttsarso on com* 

5» preaor y wtoclavo do alta preaidn y* adicionalmente* on el 
moldeo se precioa una trituradora do gran tamaHo f por lo que 
ae complica el process d* f uaeionamieate y ae tiene 2oa in* 
convenient*© de uaanafiqoinaa especialos* Bor el eontrario, 
la presente invencldn eo extremadamente oegura* ya que em— 

10« plea la reeiaa do silicons, eliminando la doaeflpumaeiin du- 
rante el proceoo de egitacidxi y loa ptocedin&entos do pull* 
do y acabado f y* en conaecuenciat tiene nuchas of ectoo — 
excelentes. 

HO 3? A 

15 # la Fatcnte do Inveaci<5n que ae aolicita por vein- 

te aaos para Eapeaa* do aouerdo con la vigente Legislacidn* 
deberd recaer sobret *PB0CED1KIENI0 PARA EL TRATA&CCEN5G COM 
FLEEO D£ LA MAIOCUOSIOK DBWAfc* * DISBOSEEIVO 0RTOD0NCICO DE 
RESINA DE SIETCOKA PAHA SSECIffAE DICHO PR0C£DIEIER2O% con 

20, Prioridad do la demands do Patente en Japtfn na 51-t32323* 
de fecha 5 do Noviembro da 1»976 f aegfia las caraotexioticaa 
eaencialeo do lae aigaieates* - 
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- - fl 75 I ? r I N DJ OJiJ.O N E S 
• 4*.-* 3Wooeaimient« pafa ft «l 4a*taaiento completo de 
la maloclusidh aental, y dispositivo ortodoncioo de resina 
de silicona para efectuar dicho procedimlento,: comprendiendo 

5 t . dicha procedimlento de tratamiento las fases de* (a), la - - 
abertura de la booa del paciente para ver laa mandlbulaa su 
perior e inferior y Iob dientes, (b) el ajuste del dispositi 
vo mediants presidn del dedo para forzar f el dispositivo so- 
bre los dientes superiores, (c) el cierre de la mandlbula in 

10* ferior para fortaar el dispositivo sobre los dientes inferlo- 
res, (a) el aprlete de loa dientes superioree e inferiores 
entre si durante breves periodos de tiempo para hacer que el 
dispositive ejerza presidn oontra los dlentes f relajando las 
mandlbulas para aliviar la presidn y repitiendo el apriete 

15 # y la relajacidn durante las horas en que permanece despterto 
el paciente, (e) el mantenimiento del dispositivo sobre los 
dientes del paclente durante las horas de suetto, y (f ) la rel 
teraoidn de las fases (d) y (e) durante un periodo de tiempo 
suficiente para desplazar los dientes a la posioidn deseada# 

20^ 2d*- Dispositivo orkodoncico de resina de silicona 

para el tratamiento de la maloolusidn dentA segdn el proce 
dimiento de tratamiento de la reivindicaoidn t» f comprendien 
do dicho dispositivo impresiones negatives snperiores e in- 
feriores que dupiican los dientes superiores e inferiores y 

25. los mueven a la posioidn deseada durante el tratamiento • 

3*#- Dispositivo ortoddnoico de resina de silicona 
para el tratamiento de la maloclusidn dental, segdn la reivin 
dicacidn 2, en el que la resina de silicona es una composi- 
cidn que contienei 

30< (a) una resina de silicona que tiene la elgaiente fdwula* 
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1 CH, 



CH«0H 2 



(b) una composicidn catalizadora que • contienet 
( ij un oompae|to que tiene la fiimula 




at y 



(2) un^aceite de eilicona* 

4ft*.~ DiapofSitivo orfcodoncico do resina da silicona 
para el tratamiento de la maloclusidn dental* segfin las rei 
vlndicacioaes 2y 3* cayo diepositivo sc fabrica segfin las 

15« fasea dei (a) la preparacidn de modelos de yeso de las man- 
! dlbulas superior e inferior de un paciente Ineluyendo los - 
dientes qoe presentaa inaloclualdn^ (b) la determinacidn de 
la relaeldn efintrlca entre los dientes. supexiores e infeiio 
res del paciente mediante la toma de una impresidn en, cera>< 

20* (c) la toma de una transferencia del arco de la cara de los 
dientes superiores dei paciente para establecer y reproducir 
la relacidn de ; la mandibola superior con la cabeza y la cara, 
(d) la colocacidn del arco de la cara en un articolador ana 
tdmico* (e) la colocacidn de los modelos superior einfef - 

25 ♦ rior de la fase (a) en el articulador anatdmico usando el ar 
co do la cara y la impresidn en cera de la fase (b) para re 
producer la relacidn entre las mandibular saperior e inf e— 
rior del paciente y fijacidn de los modelos en yeso de tal 
mode que los modelos sean unidos al articulador, (f) la re- 

30. tirada de los dientes de los modelos y la realineaoidn de - 
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los dientes rea- cera cpara l^.oolusitfa normal, (g) la duplici 
dad de IdoCfiidsiSn noWl dfr 2*6 nfodeiioe con un mat ©rial du 
plicador para formar impresiones negativas, (h) la forma- - 
oidn de modelos positivoa en yeso a partir de laa impresio- 

5, nes negatives, (i) el elineamiento de loa modelos poaitivoe 
en ye so en la oclusidn normal con un eapaoio to 3 a 5 mo ea 
tre el borde inciaor superior e inferior* (J) la formacidn 
de reslna de ailicona termo*curable para fijar loa modelos 
alineadoa de la fase (i) y la euracidn de la reaina, y 00 

10* la retirada del dispositive de tratamiento reaultante. 

5&.~ Dispositive ortodoncico de resina de silico- 
na para el tratamiento de la maloclusidn dentals segtSn rei- 
vindicado en lasreivindicacidnea 2* 3 y 4» « *1 que dicha 
fase de alinearaiento (i> inoluye la retirada de loa modelos 

15. en cera del articulador y reemplazdadoloa con loa modeloa en 
yeso de la fase (h) mientras que ae mantiene la miana rela- 
oidn entre la; mandibula superior* inferior, y abrlendo al 
articulador para formar un espaoio de 3 a 5 an entre el bor 
de incisor superior e inferior, y en el que dicha fase de - 

20. formaoidn (j) incluye la formacidn de resina de ailicona — 
termo -curable alrededor de loa modelos en yeso superior e - 
inferior* 

6».- Mspositivo ortodonoico de resina de silico- 
na para el tratamiento de la Iteloclusidn dental, segdn laa 

25. reivindicaciones 2, 3 y 4* en el que dicha fase de alinea- 
miento (i) incluye las fasea de* (1) la abertura del articu 
lador para formar un espaoio de 3 a 5 an entre el borde in- 
cisor superior e inferior, (m) la colocaoidn de cera en el 
espaoio para obtener una impresidn de los dientes superiores 

30. e inferiores en oclusidn normal, y (n) la colooaoidn de loa 
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dierites de lee moaolqs en ypso, jsiipprtpr e inf erior de la — 
fase (h).- en-la impr©ai<Jii ea*oerfei do la fase (m) t y en el que 
dicha fase de formacidn (J) incluye las fases de i (a) la - 
proteccidn de la oombinaoidn resultante da la fase (n) con 

5. cera da tal mode que la cera tendrfi sustancialmente la mis- 
ma oonfiguraoidn y espesor que el dispositive de tratamien- 
to de reslna de silioona doseado r (p) elmoldeado de la com 
binaoidn del modelo cubierfco de cera de la fase (o) en un - 
vaciado partido* (q) sometiendo el vaciado partido que eon- 

10» tiene el modelo eubierto de cera a un calentamiento sufi- - 
ciento para derretir la cera y prodacir un vaoio* (r) la re 
tirada de la cera, y (s) el Uenado del vacio con una resl- 
na de silioona termocurable.y el curado de la resina* 

78 Dispositive oitodoncico da resina de silico- 

15. na para el tratamiento de la maloclusidn dental* segdn las 
relvindicaciones 2* 3 y 4t en el que la resina ea curada a 
una tempo ratura de 100fiC a 130»C« 

8»*- "FEOCEDILilEOTO PARA EL TRATAMIENTO COMELEIO 
DE LA MALOCLTJSIOK DHJIALil Y DISPOSIIIVO 0RI0D0NCIC0 DBRESI 

20* NA DB 3ILIC0NA PARA EPECEUAR DICHO PRQCEDBilENIO 11 * 

Segfin queda sustancialmente desciito en la presen 
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te memoria qsra- consta do tnriata )io3as,*8cr±tas a mdquina por 
una sola ear&y aooap&fiada to difctfjoBir 

Madrid, k5MVJ977 
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